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MOTTO

"Look up at the stars and not down at your feet. Be curious."
("Lihatlah ke arah bintang-bintang, bukan ke arah kakimu. Jadilah penasaran.")

(Stephen Hawking)


HALAMAN PERSEMBAHAN

Dengan penuh rasa syukur dan kebanggaan, laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) ini saya persembahkan kepada:
1. Tuhan Yang Maha Esa
Atas segala rahmat, hidayah, dan kemudahan yang diberikan selama saya menjalani PKL dan menyelesaikan laporan ini.
2. Kedua Orang Tua Tercinta
Yang selalu memberikan dukungan, doa, kasih sayang, dan motivasi tanpa henti, sehingga saya dapat menyelesaikan tugas ini dengan baik.
3. (Nama Perusahaan)
Kepada pimpinan, seluruh karyawan, dan terutama pembimbing lapangan, yang telah memberikan kesempatan, pengalaman, dan ilmu berharga selama pelaksanaan PKL.
4. Kepala SMK Teknik PAL Surabaya
Serta seluruh Bapak dan Ibu guru, terutama kepada pembimbing PKL yang telah memberikan bimbingan, ilmu, dan arahan selama proses ini.
5. Rekan-rekan Siswa SMK Teknik PAL Surabaya
Yang telah menjadi teman berbagi cerita, pengalaman, dan motivasi selama masa PKL
.


KATA PENGANTAR

Puji syukur kehadirat Allah SWT yang telah memberikan rahmat dan karunia-Nya sehingga saya dapat menyelesaikan laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) ini dengan baik. Laporan ini disusun sebagai salah satu syarat untuk memenuhi kewajiban akademik di SMK Teknik PAL Surabaya dan merupakan dokumentasi dari pengalaman kerja yang telah saya jalani selama enam bulan di PT PAL INDONESIA.
Selama PKL di PT PAL INDONESIA, saya diberikan kesempatan untuk belajar langsung di lingkungan industri yang relevan dengan bidang keahlian saya, yaitu teknik mesin dan pengelasan. Laporan ini tidak akan terwujud tanpa dukungan, bimbingan, dan doa dari berbagai pihak. Oleh karena itu, pada kesempatan ini, saya ingin mengucapkan terima kasih kepada:
1. Tuhan yang Maha Esa, yang telah memberikan kekuatan dan kemudahan dalam setiap langkah saya.
2. Kepala SMK Teknik PAL Surabaya, yang telah memberikan kesempatan kepada siswa untuk melaksanakan program PKL.
3. Bapak/Ibu guru pembimbing, yang telah memberikan arahan dan motivasi selama proses penyusunan laporan ini.
4. Pihak PT Java Dwipa Utama, terutama pembimbing lapangan, yang telah memberikan banyak ilmu dan pengalaman berharga selama PKL.
5. Orang tua dan keluarga tercinta, atas doa, dukungan, dan motivasi yang tiada henti.
6. Rekan-rekan seperjuangan, yang selalu mendukung dan bekerja sama selama PKL berlangsung.
Saya menyadari bahwa laporan ini masih memiliki kekurangan. Oleh karena itu, saya dengan senang hati menerima saran dan kritik yang membangun untuk memperbaiki laporan ini di masa mendatang. Semoga laporan ini dapat bermanfaat bagi pembaca dan menjadi referensi bagi siswa lainnya.
									Surabaya, 

										    Penulis
DAFTAR ISI
(Tentukan heading di tiap bab agar pembuatan daftar isi otomatis lebih mudah)
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BAB I 
PENDAHULUAN

A. Latar Belakang
(Latar belakang adalah bagian awal dalam sebuah karya tulis yang berisi penjelasan tentang alasan dan dasar mengapa suatu topik atau masalah diangkat). 

B. Tujuan Pelaksanaan PKL
Menjelaskan apa yang ingin dicapai dari kegiatan tersebut. Dalam membuat tujuan harus sesuai dengan masalah atau alasan diadakannya kegiatan. Gunakan kata kerja yang jelas misalnya: meningkatkan, memperkenalkan, mengembangkan, melatih, menumbuhkan.
Contoh :
1. Mengembangkan minat dan bakat siswa 
2. Melatih kepekaan siswa 
3. Menumbuhkan jiwa kreativitas siswa 

C. Manfaat Pelaksanaan PKL
Pada bagian manfaat ini berisi penjelasan mengenai keuntungan atau hal positif yang diperoleh dari pelaksanaan kegiatan magang. Manfaat ini menjelaskan apa saja yang didapatkan oleh siswa, sekolah, dan perusahaan atau instansi setelah kegiatan magang dilaksanakan. Contoh:
1. Manfaat bagi Siswa, berisi penjelasan tentang manfaat yang diperoleh siswa selama melaksanakan magang, seperti menambah pengalaman kerja, meningkatkan keterampilan, menerapkan ilmu yang dipelajari di sekolah, serta melatih kedisiplinan dan tanggung jawab.

2. Manfaat bagi Sekolah, berisi penjelasan tentang manfaat magang bagi sekolah, seperti meningkatkan kerja sama dengan perusahaan atau instansi dan menjadi bahan evaluasi untuk menyesuaikan pembelajaran dengan kebutuhan dunia kerja.

3. Manfaat bagi Perusahaan atau Instansi, berisi penjelasan tentang manfaat yang diperoleh perusahaan atau instansi, seperti membantu pekerjaan tertentu, memperkenalkan lingkungan kerja kepada siswa, serta mendukung pengembangan keterampilan generasi muda.




BAB II 
URAIAN UMUM
(Pada bagian “Uraian Umum” berfungsi memberikan gambaran menyeluruh tentang sejarah instansi/mitra tempat magang, lingkungan kerja, dan kegiatan-yang dilaksanakan secara umum serta managemen instansi. Beberapa poin penting: 1). Isi yang biasanya muncul, 2). Sejarah dan latar belakang instansi/mitra. 3). Visi, misi, bidang usaha, dan struktur organisasi perusahaan/instansi. 4). Manajemen instansi, cara instansi mengatur seluruh kegiatannya. Di dalam manajemen instansi biasanya mencakup : Perencanaan (Planning), Pengorganisasian (Organizing), Pelaksanaan atau Pengarahan (Actuating/Directing), Pengendalian (Controlling),  dan Pengawasan (Supervising)).

A. Sejarah Instansi
B. Visi dan Misi
C. Manajemen
D. ……
E. ……


BAB III 
URAIAN KHUSUS
(Pada bagian “Uraian Khusus”, bagian ini merupakan inti laporan magang: mendetail tentang kegiatan yang dilakukan oleh siswa selama magang, analisis, pengalaman, dan hasil kerja.
Isi yang biasanya muncul:
1. Rincian tugas harian atau mingguan yang dilaksanakan oleh siswa (misalnya, proses produksi, perawatan, proyek kecil)
2. Penjelasan metodologi atau proses kerja yang diikuti siswa: bagaimana siswa melakukan tugas dari awal hingga akhir (misalnya melakukan pengelasan, marking, cutting di SMK Teknik PAL Surabaya)
3. Observasi dan analisis terhadap kegiatan: masalah yang ditemui, solusi yang diajukan siswa atau pembimbing, pembelajaran yang diperoleh.
4. Hasil yang dicapai, kontribusi siswa terhadap instansi/mitra — bisa berupa laporan tingkat efisiensi, peningkatan produksi, dokumentasi perbaikan, atau sekadar pemahaman terhadap proses kerja.
5. Refleksi pribadi: keterampilan yang meningkat, sikap profesional, evaluasi diri.)

A. Proses Pembuatan Jig (Penyangga) Menggunakan Proses Pengelasan FCAW Di PT PAL INDONESIA Div. Rekayasa Umum Bengkel KP-1 (disesuaikan dengan judul) ini contoh	
1. Pengertian Jig	
2. Fungsi Jig 	
3. Proses Pengelasan  FCAW	
4. Proses Pembuatan Jig 	
5. Dst ...
B. ………….
C. ………….


BAB IV
PENUTUP
A. Kesimpulan
Adapun beberapa kesimpulan yang dapat diambil dari pelaksanaan PKL di PT (nama perusahaan) adalah sebagai berikut:
1. Praktik Kerja Lapangan memberikan kesempatan bagi siswa untuk menerapkan ilmu yang telah dipelajari di sekolah secara langsung di dunia industri.
2. Selama PKL, pengalaman teknis di bidang (konsentrasi keahlian kalian), termasuk penggunaan alat dengan prosedur yang aman dan efisien, dapat diperoleh secara nyata.
3. Kegiatan ini juga melatih keterampilan non-teknis, seperti kedisiplinan, tanggung jawab, kemampuan komunikasi, dan kerja sama tim, yang sangat penting dalam lingkungan kerja.
4. Pentingnya mematuhi standar keselamatan kerja di industri untuk menjaga keselamatan diri sendiri dan lingkungan kerja.
5. PKL memberikan gambaran nyata tentang tantangan dan peluang di dunia kerja, yang menjadi motivasi untuk terus belajar dan meningkatkan kompetensi.
B. Saran
1. Bagi SMK Teknik PAL Surabaya
Program PKl diharapkan dapat terus ditingkatkan, baik dari segi durasi maupun variasi perusahaan mitra, agar siswa mendapatkan pengalaman yang lebih luas dan mendalam.
2. Bagi PT PAL INDONESIA (nama perusahaan).
Terima kasih atas bimbingan dan kesempatan yang telah diberikan selama pelaksanaan PKL. Semoga PT PAL INDONESIA dapat terus mendukung pengembangan kompetensi siswa SMK melalui program kerja sama yang berkelanjutan.
3. Bagi Rekan-rekan Siswa
Persiapan yang matang, baik dari segi pengetahuan teknis maupun mental, sangat penting sebelum melaksanakan PKL. Memanfaatkan setiap kesempatan untuk belajar dan tidak ragu bertanya jika ada hal yang belum dipahami merupakan kunci untuk mendapatkan pengalaman maksimal.
Demikian kesimpulan dan saran dalam laporan ini. Penulis menyadari bahwa laporan ini masih memiliki banyak kekurangan. Oleh karena itu, kritik dan saran yang membangun sangat diharapkan untuk penyempurnaan di masa mendatang. Semoga laporan ini dapat memberikan manfaat bagi semua pihak yang membaca, terutama bagi siswa SMK Teknik PAL Surabaya yang akan melaksanakan PKL di masa depan.
DAFTAR PUSTAKA
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